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Datos técnicos

Bomba C101 / C102

Bombas Motores y Partes > Bombas

BMP > BO

Categorización

Código

Serie de
modelos PSI Máximo GPM

@1800 RPM
Velocidad
máxima

C101
C102

Instalación de dos líneas

Instalación de tres líneas

1

Una línea al cilindro, una línea al tanque, para operaciones intermitentes.

Una línea al cilindro, dos líneas al tanque, para continuo u operaciones intermitentes.

Elevar posición de levante:Carrete en neutral: Posición inferior:

Elevar posición de levante:Carrete en neutral: Posición inferior:

*Remover el buje (sleeve)

*Instalar buje (sleeve)



Teléfonos:
(506) 2222-0410
(506) 2222-5705

Dirección:
Calle 20 Av. 9 Barrio México,

San José, Costa Rica.

Bomba C101 / C102
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WF C101 Dimensiones de bomba/válvula de hierro fundido
Ancho de engranaje:
2.0” / 2.5”
Peso (lbs):
66 / 69

WF C102 Dimensiones de bomba/válvula de hierro fundido
Ancho de engranaje:
2.0” / 2.5”
Peso (lbs):
68 / 71
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Actuador neumático WF C101 / C102

Instalación

Instrucciones de instalación instalación de kit de
actuador de aire• El actuador de aire se monta en la 

bomba de descarga WF C101 / C102 en
lugar de la tapa final del retén
• Prepare el área de trabajo asegurando 
un ambiente de trabajo limpio para
montaje y desmontaje de la válvula de 
carrete de la bomba de descarga

Preparación del carrete
de la bomba / válvula
• Retire el anillo elástico y la arandela 
del carrete de la válvula
• Retire la tapa de retención, el resorte y 
la bola de la tapa del extremo de las 
válvulas.
• Retire los cuatro (4) tornillos y deslice 
la tapa de retención del carrete

** NO QUITE EL ORING DE LA CAJA DE LA 
VÁLVULA **

• Retire la tapa de retención
• Retire el anillo elástico / retenedor de 

resorte / resorte / arandela
• Deslice el conjunto del pistón del 

cuerpo del cilindro.
• Retire el tornillo de fijación del conjun-
to del pistón con una llave hexagonal 

de ¼ "
• Engrase y deslice la tapa de retención 
sobre el carrete de la válvula con la 
cara plana de la tapa hacia el cuerpo 

del carrete
• Ensamble el anillo elástico / retenedor 
de resorte / resorte / arandela en el 

pistón
• Deslice el pistón sobre el carrete de la 
válvula y alinee e inserte el tornillo de fi-

jación sujetar el pistón al carrete
• Engrase el pistón y las juntas tóricas

• Deslice el cuerpo del cilindro sobre el 
conjunto del pistón asegurándose de 

no dañar los orings
• Asegure el conjunto con los 4 tornillos 

suministrados.


