ELLO MECANICO
T1P0 12

CATEGORIZACION

Sellos Mecdnicos > Sellos
Mecdnicos de Proceso

CAPACIDADES DE DESEMPENO I

Temperatura s
I RESUMEN DE CARACTERISTICAS Ui | Méxime
*Resorte conico Nitrilo -30°C 120°C
- Montaje en anillo térico
« Cabezal monolitico de acero inoxidable EP -40°C 140°C
« Adecuado para carcasas DIN Viton -30°C 180°C
- Dependiente de la direccion del eje
Presion mmm

Hasta 12 bar (174 psi)

DESCRIPCION

Muy competente, resorte conico, montado en Importante mmm
anillo térico, dependiente de la direccion del
eje, sello mecdnico con asiento estacionario
para adaptarse a carcasas DIN.

Con cabezal monolitico de acero inoxidable y
asiento estacionario de carbono tipo 12DIN.
Hay cabezas de carburo insertado y asientos
estacionarios monoliticos disponibles para
aplicaciones mds exigentes.

Estos limites son el elastomero tedrico o las
limitaciones de diseno. Para conocer la presion
de funcionamiento tedrica maxima para su
tamano y aplicacion especificos, consulte la
hoja de cdlculo incluida en esta hoja de datos.
Toda la informacidén de rendimiento proporcio-
nada es solo para orientacion y depende del
material, los factores operativos y de aplica-

cion que afectan el rendimiento del sello.

I OPCIONES DE MATERIAL ESTANDAR

Cara Giratoria Cara Estacionaria Elastomeros Resortes Partes de Metal
acero inoxidable 304 Carbdn Viton acero inoxidable 304 | acero inoxidable 304
Carburo de silicio Carburo de silicio EP
unido por reaccion unido por reaccion
Carburo de tungsteno | Carburo de tungsteno Nitrilo

Teléfonos:

(506) 2222-0410

(506) 2222-5705

Direccion:

Calle 20 Av. 9 Barrio México,
San José, Costa Rica.
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Y
1 Cara Monolitica 3 Resorte Cdonico
2 '0-Ring 4 | Cara Estacionaria
I ESPECIFICACIONES
gomético | Cidgede | o : :

10 0100 21.00 19.00 15.00 7.00
12 0120 23.00 21.00 18.00 /.00
14 0140 25.00 23.00 22.00 7.00
16 0160 27.00 26.00 23.00 /.00
18 0180 33.00 29.00 24.00 10.00
20 0200 35.00 31.00 25.00 10.00
22 0220 37.00 33.00 25.00 10.00
24 0240 39.00 35.00 27.00 10.00
25 0250 40.00 36.00 27.00 10.00
28 0280 43.00 40.00 29.00 10.00
30 0300 45.00 43.00 30.00 10.00
32 0320 48.00 46.00 30.00 10.00
33 0330 48.00 46.00 39.00 10.00
35 0350 50.00 49.00 39.00 10.00
38 0380 56.00 53.00 42.00 13.00
40 0400 58.00 56.00 42.00 13.00
43 0430 61.00 59.00 47.00 13.00
45 0450 63.00 61.00 47.00 13.00
48 0480 66.00 64.00 47.00 13.00
50 0500 70.00 66.00 46.00 14.00
53 0530 73.00 69.00 56.00 14.00
55 0550 75.00 71.00 56.00 14.00
58 0580 78.00 76.00 56.00 14.00
60 0600 80.00 78.00 56.00 14.00
63 0630 83.00 81.00 56.00 14.00
65 0650 85.00 84.00 66.00 14.00
68 0680 90.00 88.00 64.00 16.00
70 0700 92.00 89.60 64.00 16.00
75 0750 97.00 98.00 64.00 16.00
80 0800 105.00 100.00 72.00 18.00
85 0850 110.00 107.50 72.00 18.00
90 0900 115.00 111.00 72.00 18.00
95 0950 120.00 119.00 72.00 18.00
100 1000 125.00 123.80 72.00 18.00

Teléfonos:
(506) 2222-0410
(506) 2222-5705

Direccion:

Calle 20 Av. 9 Barrio México,
San José, Costa Rica.




I PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO GRAFICO PV TIPO 12

El grdfico PV, muestra las presiones operativas
maximas de este tipo de sello, segun los materiales 2 1
de la cara del sello utilizados. Las diferentes lineas
en el grdfico indican diferentes combinaciones de
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materiales, como se muestra a continuacion.
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I CONDICIONES DE APLICACION : ERERN

i} A5mim 3  Sinim 3 i BOmem 00w
1oy (1.5 {2.00] A5 (3.0 13571 LEEY
I oo shaft Size
Criterio Mu|tlp|ICC|dOI‘ ------- Basado en Carbono vs Carburo de Silicio
. . --- Basad Carb Cerdmi
. Fluidos lubricantes x 1.00 ceaco en —arbero ve weramied
Producto fluido )

Soluciones acuosas [ Agua X 0.85
Por debajo de 70°C (158°F) x 1.00

71°C a 120°C (160°F a 248°F) x 0.85

JErnE L 121°C a 175°C (250°F a 347°F> x 0.75 MATERIAI—ES DE I.A cARA Y EI- ASIENTU -
Mds de 176°C (349°F) x 0.60
Combinacion Multiplicador
. Hasta 1750 R.P.M. X 1.00
Velocidad Acero inoxidable vs carbono x 0.30
1750 a 3600 R.P.M. x 0.80
Carbono vs Carburo de silicio x 0.90

unido por reaccion

Carburo de Tungsteno vs x 050
Carburo de Tungsteno '

£ Carburo de silicio unido por

EJEMPI—" DE cAI-[:I-"-u PARA EI— TIP“ 12 reaccion vs Carburo de siFI)icio X 0.50
unido por reacciéon

A. Tamarno del eje: 1" por lo tanto, la presion es de 12 NG vs Cerdmice x 0.50

bar (de la tabla PV)

B. Medios: agua (multiplicador = 0,85)

C.Temperatura: 50 ° C (multiplicador =1,00)

D. Velocidad: 1450 RP.M. (multiplicador =1,00)

E. Combinacion de caras: acero inoxidable vs car-

bono (multiplicador = 0,30) SOLO ORIENTACION IR

Para este tamano de sello Tipo 12 en particular, el
cdlculo de la presion de operacidon maxima de
orientacion aproximada seria:

Tenga en cuenta que debido a las numero-
sas variables operativas y de aplicacion
que dafectan el rendimiento del sello, la in-
formacién proporcionada en esta pdagina

AXBXxCxDXxE es solo una guia.

12 bar x 0,85x100x100 x 0,50 = 3,06 bar Por lo tanto, recomendamos encarecida-

mente que se realicen pruebas y controles
individuales cuidadosos de todos los sellos
y equipos relacionados para cualquier apli-

cacion propuesta.

Nuestra politica es de mejora continua téc-
nica y de eficiencia. Como tal, todas las es-
pecificaciones pueden estar sujetas o

cambios sin previo aviso.

Teléfonos:
(506) 2222-0410
(506) 2222-5705

Direccion:
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Calle 20 Av. 9 Barrio México,
San José, Costa Rica.




