SELLO MECANICO
100

CATEGORIZACION

Sellos Mecdnicos > Sellos
Mecdnicos de Proceso
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I CONDICIONES DE OPERACION & BE00WAEE

e Presion: P=0 ~ 2.5MPa S S
« Temperatura: t=-20°C ~ 260°C
- Velocidad: Vg <15m/s
v "
MATERIALES
(1) CARA GIRATORIA
ESPECIFICACIONES I
= Carbon: Ab
Reaccién Enlazada SiC: 0 Datos de tamafio (mm)
~ WC Consolidado con Niquel: W Diam. (g;) (Sfx) d6 (ﬂg) (:|635) L4 L8
18 18 32.0 27 33 30.5 7.0 14.0
22 22 36.5 31 37 30.5 7.0 14.0
T7G9 m Reaccion Enlazada SiC: 0 24 24 39.0 33 39 28.5 1.5 19.5
_"!_‘"_T WC Consolidado con 25 25 | 396 | 34 | 40 | 285 | N5 | 195
* i o  Viquelw 28 | 28 | 428 | 37 | 43 | 310 | 15 | 195
58 | Acero Cr-Ni-Mo: G 30 | 30 | 450 | 39 | 45 | 310 | N5 | 195

32 | 32 | 460 | 42 | 48 | 310 | 15 | 195

SELLO AUXILIAR 33 | 33 | 480 | 42 | 48 | 310 | N5 | 195
35 | 35 | 492 | 44 | 50 | 310 | N5 | 195

Fluorocarbono: V 38 | 38 | 523 | 49 | 56 | 310 | 140 | 220
Etileno propileno: E 40 | 40 | 555 | 51 | 58 | 310 | 140 | 220
viton recubierto de PEP: M 43 | 43 | 575 | 54 | 61 | 310 | 140 | 220

45 | 45 | 587 | 56 | 63 | 310 | 140 | 220

FUELLE 48 | 48 | 619 | 59 | 66 | 31.0 | 140 | 220
50 | 50 | 650 | 62 | 70 | 325 | 150 | 23.0
53 | 53 | 682 | 65 | 73 | 325 | 150 | 230
55 | 55 | 700 | 67 | 75 | 325 | 150 | 230
58 | 58 | 717 | 70 | 78 | 375 | 150 | 230
60 | 60 | 746 | 72 | 80 | 375 | 150 | 230
PIEZAS DE METAL 63 63 79.0 75 83 375 | 15.0 | 230
ooro CrNiMor G 65 | 65 | 841 | 77 | 85 | 375 | 150 | 230
Acoro ol Cromo-Niguel: F 68 | 68 | 873 | 8 | 90 | 345 | 180 | 260
9o 1s 70 | 70 | 873 | 83 | 92 | 42.0 | 180 | 260

75 | 75 | 950 | 88 | 97 | 42.0 | 180 | 26.0

80 | 80 | 984 | 95 | 105 | 418 | 182 | 262

85 | 85 | 1047 | 100 | M0 | 418 | 182 | 262

90 | 90 | mo | 105 | 15 | 468 | 182 | 262

o5 | 95 | M40 | M0 | 120 | 478 | 1772 | 252

100 [100 | 174 | 15 | 125 | 478 | 172 | 252

Aleacion C-276: Ma
Acero Inoxidable AM350: Te
Aleacion 20: M3

Teléfonos:
(506) 2222-0410
(506) 2222-5705

Direccion:

RGENCIRSVIEBO

Calle 20 Av. 9 Barrio México,
San José, Costa Rica.




